
 

 

 

 

高速直线式旋盖机 

型号 XT-XG100 

*使用说明书* 
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1.1概述    

    本公司为包装机械的专业生产厂家，具有经验丰富、技术先进、质量可靠、

服务完善的优点，在行内有良好的口碑。 

 整线性能特点： 

1.整线机架、机脚、料槽、护拦等均采用耐腐蚀不锈钢制作，接触产品容器及

灌装物的位置均采用304#耐腐蚀不锈钢及塑胶软管，灌装阀   耐腐蚀而且清洗

消毒方便，符合国家有关食品机械、食品卫生的规定和要求。 

2.灌装机采用德国西门子PLC及人机界面，程序控制方便、可靠、操作简单方便，

人机操作分离，安全性能高。 

3.整线采用进口红外线传感器，位置控制更准确。 

4.整线电器开关类元件采用国产名牌电器件。 

5.整线输送电机采用优质机械调速马达，变频控制，速度更精确。 

6. 采用优质不锈钢气动控制阀门，控制迅速可靠。 

7.整线输送带采用赛钢链片带，耐磨耐腐蚀，噪音低，清洗容易。 

8.整线气动元件均采用国产名牌，质量可靠。 

9.护栏、传感器、灌装嘴、定位气缸、均可方便调整位置，以适应各种规格容

器。 

10.人机界面体现以人为本的理念，以相关按钮显示程序和传感器执行机构。采

用电脑精确控制及调节各种参数，具有参数储存更换功能 

 



 

 

1.2安全规则 

1. 孩童勿近，所有参观者在操作区域时必须保持安全的距离。 

2. 请勿强行操作设备，应让设备在设计的合理参数范围内安全操作使用。 

3. 操作使用设备的人员必须穿着合适的工作服。不要穿戴过于宽松的衣服、

领带、装饰品，长发必须塞进工作帽。 

4. 请勿让设备在无人看管的情况下运转。 

5. 请勿在设备运行中触摸滚轮或轴承，避免工伤事故。 

6. 请勿移除或修改警示标志以及更换任何可能造成混淆的标志。 

7.设备内不能有异物（如工具，抹布）。 

 

 

 

 

 

 

 

1.3安装使用规范 

* 第一次使用前必看 * 

1：操作人员第一次使用前请务必先阅读本页。 

2：检查电源接地是否良好，走线槽道的地线是否良好接地。 

3：检查机房的通风和防尘设施是否工作良好。 

4：检查机房内供给设备电源的电压和电流是否满足要求。 



 

 

5：检查安装现场是否干净、整洁，保持安装现场没有杂物。 

6：检查将安装的设备与其它设备之间需要连接的电缆线、电源线和光缆是否连

接到位、是否有断裂。将各种连接线用线卡好 保持连线的走线整齐，不能

杂乱无章。 

7：检查要连接的电缆线与设备的输入和输出端口是否匹配。 

8：机器插电之前先首先确保急停开关处于急停〈按下）〉状态，然后才按说明

书步骤操作。 

9：进行硬件初步位置调整前先断电关气 

10：机器的软管不能折叠和弯角过小，否则会影响气缸动作。 

11：马达表面和电眼表面不得堆积灰尘和液体。 

12：确保振盘送盖导轨顺畅送盖。  

13：第一次开机时，必须先通气再通电。关机时，先关电再关气。 

14：每一个感应器（电眼、金属开关、磁性开关）能否正常输入决定每个动作

是否正常进行，定期检查每个感应器是否正常工件。 

15：机器在长时间不运转要清洗干净。 

16：气缸上有气量调节阀，可通过调节气量进出大小进而调整气缸伸缩快慢 

17：调换气缸上的进气管与出气管，可调换气缸的工作状态 

1.4 操作说明       

旋盖轮调节 

 

 



 

 

 

 

 

直线式旋盖机调节步骤： 

1.断开电源。 

2.根据瓶子大小，调节夹带的位置。使其两边搓盖轮之间的距离为小于盖子直径 3毫米。 

3.根据瓶子高度，通过摇动手轮调节整套旋盖轮的高度。 

4.打开电源，更改变频器频率，以调节旋盖速度。 

1.5 人机界面及说明 

        以下图片只做说明使用 

1).开机 画面 

 

调节对应旋盖轮的松紧度 

 

调节整

个旋盖

的前后

位置 

 



 

 

2).帮助文件 

 

  

 

3).启动 主画面 

 

 

 

点击按钮进入系统

内，可以进行内部

参数设置 

 

参数设定，用户

可根据自己实

际需要设定打

盖机的参数。 
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手自动
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钮生产

总量清
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报警显

示区域 
启动/

停止

按钮 

灌装入/

出瓶数量 

 



 

 

 

 

 

 

4).故障提示 

 

 
 

5)．参数设置 

参数设置数据不要给无关人员修改，以免造成机器不能正常使用  

首先点入参数设定画面。把各个参数设置好，其中的参数是可以

根据不同大小瓶子不同的输送速度，有可能需要设置不同的参数，把不

同的参数来分组设置储存起来，根据使用情况来调出使用。 

1. 参数设置步骤：（见序号） 

设备运行状

态，显示红

色表示已设

置位停止状

态 

 

报警显示内

容 



 

 

 

         

 

 

1．创建新的

一组参数 

 

3.参数设置

完后，点击

下载，人机

的数值下载

到 PLC 上 

2．输入数字，按“回车键”确认。

以下参数均同样设置。 

 

3．如果退出参数设置画面时，未保存数据，

将弹出窗口提示是否保存。按下“是”；“是”：

保存数据； “否”：不进行保存； 

“取消”：取消退出本画面 

 



 

 

 

2.多组参数保存步骤：（见序号） 

 

   

3.更改组名 

将 PLC 中的数据上传到人机界面中，将覆盖人机界面本组数

据 

 将人机界面上的参数下载到 PLC。 

 

将人机界面上的参数下载到 PLC。 

 

将人机界面上的参数下载到 PLC。 

 

将人机界面上的参数下载到 PLC。 

 

将人机界面上的参数下载到 PLC。 

 

1．再次创建

新的一组参

数 

 

 2．输入数字，按“回

车键”确认。以下参

数均同样设置 

 



 

 

 

   

 

 

 

 

6)接点查看 

1.设置参数

后，点击改

名 

2.设置瓶子

名称 

 

3．输入数

字，按“回

车键”确认。

以下参数均

同样设置 

 



 

 

PLC 对应的输出点，亮灯表示该点有 PLC 信号输出，如灯亮设备无动作，请检查气路和电路 

 

    

  

7）手动操作 

 

1.6 故障处理 

PLC 对应的输入点，亮灯表

示该点有外部信号输入。 

 

PLC 对应的输出点，亮灯表示该

点有动作输出。如果灯亮，硬件

没动作，请检查气源和电路 

 

 

按下按钮，按钮底色由

黄色变成红色，表示已

经按下。 

 

如果灯亮，硬件没动作，

请检查气源和电路 



 

 

常见故障： 

（1）没电源输入： 

1.检查电源来源和电源插座旁的保险丝。 

         2.检查电箱内部空气开关是否旋开（向上） 

（2）输送带不运转： 

1.检查输送带速度相关参数调整是否调得太慢； 

2.检查支架上的上限开关是否有信号输出； 

3.检查运转机械部件是否卡住，是否有盖子卡住； 

4.检查人机接口设置，是否按了暂停或急停。 

（3）入瓶后，不进行旋盖盖： 

1.在人机中查看否显示已经进入了瓶子（即电眼是否正常输出信号） 

2.检查支架下限开关是否有信号输出 

3.检查参数是否设置正确 

（4）旋盖完成后，不出瓶 

1.设置拦瓶的时间是否过长 

2.检查支架上限开关是否有信号输出 

3.检查磁性开关是否损坏 

（5）灌装完出瓶后，不进行下轮动作： 

检查在人机上检查是否已经出了足够多的瓶子（即电眼是否正常输出信号） 

（6）能在人机上查看到相应的Q点有输出，但是气缸或电机不动作： 

1.检查气缸是否正常入气 



 

 

2.检查电机是否损坏或者线路故障 

3.手动检查气缸电磁阀是否损坏（见下图） 

    

（7）在人机接口上按手动调试不进行相关动作 

检查相关的气缸是否到位，开关或电眼是否有信号输出，如果信号输出与电磁阀都正常，则

PLC损坏 

（8）其余问题：请详细查看说明书中相关说明。                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

按下此按钮，观察相应的气缸

是否动作。不动作即没气进

入；有动作但是灯不亮即电磁

阀接线有故障或已坏。 

手动调

试电磁

阀 


